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ОТБОРОЧНЫЙ ЭТАП  

Отборочный этап олимпиады «Я – магистр» для поступающих в 
магистратуру (далее – Олимпиада) по направлению подготовки 15.04.05 
Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 
производств программе Технологическое проектирование 
машиностроительного производства проходит дистанционно.  

Вопросы заданий компонуются для каждого участника индивидуально в 
автоматическом режиме. Каждый вариант олимпиадной работы отборочного 
этапа включает в себя задания, предполагающие подготовленность 
участников олимпиады в рамках ФГОС.  

На решение задач отборочного этапа Олимпиады отводится 1 (один) 
астрономический час (60 минут). Отсчет времени начинается с момента начала 
выполнения заданий. Место и время выполнения заданий определяются 
участниками самостоятельно. Для выполнения заданий необходим компьютер 
с доступом в сеть Интернет. Оргкомитет не несет ответственности за сбои 
электропитания и связи в момент решения задач отборочного тура. 

Участник Олимпиады выполняет задания отборочного этапа 
однократно. В задания отборочного этапа входят __10 блоков (модулей) 
вопросов. За каждый правильный ответ всех блоков (модулей) участник 
получает _ 2 балла. Максимально возможное количество набранных 
участником баллов – 100.  

В олимпиадные задания отборочного тура включены элементы 
содержания из следующих разделов курсов «Инженерное обеспечение 
качества машин», «Основы технологии машиностроения», «Технология 
сборочного производства», «Технология машиностроения», «Физико-
технологические основы методов обработки», «Технологическая оснастка», 
«Технологические основы автоматизированного производства», 
«Проектирование заготовок», «Проектирование машиностроительного 
производства», «Режущий инструмент», «Оборудование 
машиностроительных производств», «Детали машин и основы 
конструирования» направлений подготовки бакалавров УГН 15.00.00 
Машиностроение. Особое внимание уделено вопросам из перечисленных 
дисциплин, которые изучаются бакалаврами направления 15.03.05 
Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 
производств, профиль Технология машиностроения, так как специфика 
обучения бакалавров этого профиля является базой для дальнейшего 
успешного обучения магистров направления 15.04.05 Конструкторско-
технологическое обеспечение машиностроительных производств по 
программе Технологическое проектирование машиностроительного 
производства 
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Для конструирования вариантов олимпиадной работы отборочного 
этапа использован текстовый способ представления заданий.  

Первый блок (модуль) содержит 20 заданий из курсов «Инженерное 
обеспечение качества машин» и «Основы технологии машиностроения» 
(задания 1-20). Из них в тесте производится выборка из 8 заданий. За каждый 
правильный ответ тестируемый получает 2 балла. Возможное количество 
баллов за модуль – 16. 

Второй блок (модуль) содержит 15 заданий из курса «Технология 
сборочного производства» (задания 21-35). Из них в тесте производится 
выборка из 7 заданий. За каждый правильный ответ тестируемый получает 2 
балла. Возможное количество баллов за модуль – 14. 

Третий блок (модуль) содержит 15 заданий из курса «Технология 
машиностроения» (задания 36-50). Из них в тесте производится выборка из 7 
заданий. За каждый правильный ответ тестируемый получает 2 балла. 
Возможное количество баллов за модуль – 14. 

Четвертый блок (модуль) содержит 10 заданий из курса «Физико-
технологические основы методов обработки» (задания 51-60). Из них в тесте 
производится выборка из 5 заданий. За каждый правильный ответ 
тестируемый получает 2 балла. Возможное количество баллов за модуль – 10. 

Пятый блок (модуль) содержит 11 заданий из курса «Технологическая 
оснастка» (задания 61-71). Из них в тесте производится выборка из 5 заданий. 
За каждый правильный ответ тестируемый получает 2 балла. Возможное 
количество баллов за модуль – 10. 

Шестой блок (модуль) содержит 10 заданий из курса «Технологические 
основы автоматизированного производства» (задания 72-81). Из них в тесте 
производится выборка из 4 заданий. За каждый правильный ответ 
тестируемый получает 2 балла. Возможное количество баллов за модуль – 8. 

Седьмой блок (модуль) содержит 10 заданий из курса «Проектирование 
заготовок» (задания 82-91). Из них в тесте производится выборка из 5 заданий. 
За каждый правильный ответ тестируемый получает 2 балла. Возможное 
количество баллов за модуль – 10. 

Восьмой блок (модуль) содержит 7 заданий из курса «Проектирование 
машиностроительного производства» (задания 92-98). Из них в тесте 
производится выборка из 2 заданий. За каждый правильный ответ 
тестируемый получает 2 балла. Возможное количество баллов за модуль – 4. 

Девятый блок (модуль) содержит 16 заданий из курса «Режущий 
инструмент» (задания 99-114). Из них в тесте производится выборка из 4 
заданий. За каждый правильный ответ тестируемый получает 2 балла. 
Возможное количество баллов за модуль – 8. 

Десятый блок (модуль) содержит 9 заданий из курсов «Оборудование 
машиностроительных производств» и «Детали машин и основы 
конструирования» (задания 115-123). Из них в тесте производится выборка из 
3 заданий. За каждый правильный ответ тестируемый получает 2 балла. 
Возможное количество баллов за модуль – 6. 
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Участник Олимпиады получает индивидуальный вариант олимпиадной 
работы отборочного этапа, состоящий из __50_ вопросов. Баллы, полученные 
участником Олимпиады за выполненные задания, суммируются. 

 
ПЕРЕЧЕНЬ ЭЛЕМЕНТОВ СОДЕРЖАНИЯ, ВКЛЮЧЕННЫХ В 

ЗАДАНИЯ ОЛИМПИАДЫ ОТБОРОЧНОГО ЭТАПА  
РАЗДЕЛ 1. «Инженерное обеспечение качества машин». «Основы 

технологии машиностроения». 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Точность машины оценивается 
Варианты ответов: 

1. допусками размеров и взаимного расположения исполнительных 
поверхностей 

2. стандартами и нормалями 
3. техническими требованиями на изготовление машины 

Правильный ответ: допусками размеров и взаимного расположения 
исполнительных поверхностей 

Вопрос 2. Конструкторскую базу, принадлежащую данной детали и 
используемую для определения положения присоединяемых к ней изделий, 
называют 

Варианты ответов: 

1. вспомогательной 
2. основной 
3. установочной 
4. технологической 
5. размерной 

Правильный ответ: вспомогательной 
Вопрос 3. Постоянными систематическими погрешностями 

технологического размера управляют 
Варианты ответов: 

1. наладкой ТС 
2. подналадкой ТС 
3. системами адаптивного управления упругими 

перемещениями 
Правильный ответ: наладкой ТС 

 
 
РАЗДЕЛ 2. «Технология сборочного производства» 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Изделие, изготовленное из однородного материала, 

называется: 
 
Варианты ответов: 
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1. деталью 
2. сборочной единицей 
3. комплектом 
4. комплексом 

Правильный ответ: деталью 
 
 
Вопрос 2. К неподвижным разъемным соединениям относятся 
Варианты ответов: 

1. штифтовые 
2. шпоночные  
3. конические 
4. резьбовые 
5. шлицевые 
6. прессовые 
7. сварные 
8. паяные 
9. клеевые 
10. заклепочные 

Правильные ответы: 
штифтовые 
шпоночные  
конические 
резьбовые 
шлицевые 

Вопрос 3. Переход сборки состоит из 
Варианты ответов: 

приемов 
сборочных единиц 
сборочного оборудования 
операций 

Правильный ответ: приемов 
 
РАЗДЕЛ 3. «Технология машиностроения» 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Соединения нескольких простых технологических переходов 

в одну сложную операцию называется 
Варианты ответов: 

1. концентрацией операций  
2. дифференциацией операций 
3. синтезом операций 
4. усложнением операций 

Правильный ответ: концентрацией операций 
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Вопрос 2. В первую очередь надо обрабатывать поверхности детали, 
которые 

Варианты ответов: 
1. являются базами для дальнейшей обработки 
2. являются наиболее точными по чертежу детали 
3. являются наибольшими по габаритам 
4. должны иметь минимальную шероховатость 

Правильный ответ: являются базами для дальнейшей обработки 
 
Вопрос 3. Расширение допусков для предшествующих операций 

неизбежно вызывает 
Варианты ответов: 

1. увеличение припуска на обработку для последующих операций 
2. уменьшение припуска на обработку для последующих операций 

 
Правильный ответ: увеличение припуска на обработку для 

последующих операций 
 
РАЗДЕЛ 4. «Физико-технологические основы методов обработки» 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Методы обработки металлическим лезвийным инструментом 
Варианты ответов: 

1. фрезерование 
2. хонингование 
3. дорнование 
4. отжиг 
5. азотирование 

Правильный ответ: фрезерование 
 
Вопрос 2. Шлифование цилиндрической поверхности без закрепления 

детали 
Варианты ответов: 

1. бесцентровое 
2. плоское 
3. внутреннее 
4. наружное 

Правильный ответ: бесцентровое 
 
Вопрос 3. Метод обработки свободным абразивом 
Варианты ответов: 

1. вибрационная обработка 
2. шлифование 
3. хонингование 
4. суперфиниш 
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Правильный ответ: вибрационная обработка 
 
РАЗДЕЛ 5. «Технологическая оснастка» 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Какой из установочно-зажимных механизмов обеспечит более 

высокую точность центрирования заготовки: 
Варианты ответов: 

1. мембранный 
2. трехкулачковый 
3. цанговый 
4. гидропластовый 

Правильный ответ: мембранный 
 
Вопрос 2. Призма применяется при базировании заготовки по 
Варианты ответов: 

1. наружной цилиндрической поверхности 
2. плоской базовой поверхности 
3. внутренней длинной цилиндрической поверхности 
4. внутренней короткой цилиндрической поверхности 
5. конической поверхности 

Правильный ответ: наружной цилиндрической поверхности 
 
Вопрос 3. Какой из этих элементов не является установочным? 
Варианты ответов: 

1. рычаг 
2. опора 
3. призма 
4. палец 
5. оправка 

Правильный ответ: рычаг 
 
РАЗДЕЛ 6. «Технологические основы автоматизированного 

производства» 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Чем принципиально отличается гибкий производственный 

модуль от станка-автомата? 
Варианты ответов: 

1. Автоматизированной переналадкой. 
2. Производительностью обработки 
3. Размерами обрабатываемых деталей 
4. Автоматизированной загрузкой-выгрузкой заготовок 

Правильный ответ: автоматизированной переналадкой 
 
Вопрос 2. Как направлена ось X для станков с ЧПУ токарной группы? 
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Варианты ответов: 
1. Перпендикулярно оси центров от станка к оператору 
2. По оси центров от передней бабки к задней 
3. По оси центров от задней бабки к передней 
4. Перпендикулярно оси центров от оператора к станку 

Правильный ответ: перпендикулярно оси центров от станка к оператору 
 
Вопрос 3. Какой размер детали при ее автоматической обработке на 

станке является наименее точным 
Варианты ответов: 

1. Между поверхностями, полученными от разных 
технологических баз 

2. Полученный от технологической базы 
3. Полученный от измерительной базы 
4. Между поверхностями, полученными от одной 

технологической базы 
Правильный ответ: между поверхностями, полученными от разных 

технологических баз 
 
РАЗДЕЛ 7. «Проектирование заготовок» 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Для производства отливок ответственных 

тяжелонагруженных толстостенных деталей используют 
Варианты ответов: 

1. высокопрочный чугун 
2. белый чугун 
3. серый чугун 
4. ковкий чугун 

Правильный ответ: высокопрочный чугун 
 
Вопрос 2. При каком способе получения литых заготовок литейная 

форма изготавливается без разъема 
Варианты ответов: 

1. при литье по выплавляемым моделям 
2. при литье в песчано-глинистые формы 
3. при литье в оболочковые формы  
4. при литье в кокиль 

Правильный ответ: при литье по выплавляемым моделям 
 
Вопрос 3. Если заготовка получается пластическим деформированием 

исходного металла в предварительно нагретом штампе, такой способ 
получения заготовки называется 

Варианты ответов: 
1. изотермическим деформированием 
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2. ковкой 
3. холодной объемной штамповкой 
4. горячей объемной штамповкой 

Правильный ответ: изотермическим деформированием 
 
РАЗДЕЛ 8. «Проектирование машиностроительного производства» 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Вопросы поставок заводами заготовок, узлов и деталей 

основного производства, охватывает 
Варианты ответов: 

1. Производственная кооперация 
2. Хозяйственная кооперация 
3. Технологическая специализация 
4. Предметная специализация 

Правильный ответ: производственная кооперация 
 
Вопрос 2. Проект в котором выполнена деталировка технического 

проекта, разработаны рабочие чертежи и спецификации называется 
Варианты ответов: 

1. Инженерный проект 
2. Эскизный проект 
3. Цеховой проект 
4. Рабочий проект 

 
Правильный ответ: Инженерный проект 
 
Вопрос 3. Для расчета площади участка необходимо знать 
Варианты ответов: 

1. количество оборудования, удельную площадь, нормы расстояний 
между оборудования. 

2. количество оборудования 
3. удельную площадь, приходящуюся на единицу оборудования 

Правильный ответ: количество оборудования, удельную площадь, 
нормы расстояний между оборудования 

 
РАЗДЕЛ 9. «Режущий инструмент» 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Какие группы инструментальных материалов следует 

применять для чистовой и тонкой обработки твердых материалов 
Варианты ответов: 

1. композиты. 
2. быстрорежущие стали 
3. твердые сплавы 

Правильный ответ: композиты 
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Вопрос 2. Круглые фасонные резцы по сравнению с призматическими 
Варианты ответов: 

1. допускают большее число переточек 
2. имеют повышенную жесткость 
3. обеспечивают получение поверхности более высокого класса 

шероховатости. 
Правильный ответ: допускают большее число переточек 
 
Вопрос 3. Цилиндрические развертки по сравнению с зенкерами 

обеспечивают повышенную точность отверстия, т.к. имеют 
Варианты ответов: 

1. калибрующие цилиндрические ленточки на зубьях. 
2. большее число зубьев 
3. более длинную заборную часть 

Правильный ответ: калибрующие цилиндрические ленточки на зубьях 
 
РАЗДЕЛ 10. «Оборудование машиностроительных производств», 

«Детали машин и основы конструирования» 
Примеры вопросов (заданий). 
Вопрос 1. Какую функцию в приводе выполняют муфты? 
Варианты ответов: 

1. соединяют валы (передают крутящий момент) 
2. увеличивают передаточное число 
3. увеличивают коэффициент полезного действия 

Правильный ответ: соединяют валы (передают крутящий момент) 
 
Вопрос 2. Где устанавливают (запрессовывают) манжетные уплотнения 
Варианты ответов: 

1. в сквозных крышках подшипников 
2. в глухих крышках подшипников 
3. в смотровых люках крышек редукторов 

Правильный ответ: в сквозных крышках подшипников 
 
Вопрос 3. Вал отличается от оси тем, что он 
Варианты ответов: 

1. передает крутящий момент 
2. не передает крутящий момент 
3. обладает большей длиной 

Правильный ответ: передает крутящий момент 
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