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ОТБОРОЧНЫЙ ЭТАП  

Отборочный этап олимпиады «Я – магистр» для поступающих в 
магистратуру (далее – Олимпиада) по направлению подготовки (программе) 
15.04.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 
производств, Металлорежущие системы и процессы машиностроительных 
производств проходит дистанционно.  

Вопросы заданий компонуются для каждого участника индивидуально в 
автоматическом режиме. Каждый вариант олимпиадной работы отборочного 
этапа включает в себя задания, предполагающие подготовленность 
участников олимпиады в рамках ФГОС.  

На решение задач отборочного этапа Олимпиады отводится 1 (один) 
астрономический час (60 минут). Отсчет времени начинается с момента начала 
выполнения заданий. Место и время выполнения заданий определяются 
участниками самостоятельно. Для выполнения заданий необходим компьютер 
с доступом в сеть Интернет. Оргкомитет не несет ответственности за сбои 
электропитания и связи в момент решения задач отборочного тура. 

 Участник Олимпиады выполняет задания отборочного этапа 
однократно. В задания отборочного этапа входят _3_ блока заданий. За 
каждый правильный ответ 1,2,3 блока участник получает по 2 балла за каждый 
правильный ответ Максимально возможное количество набранных 
участником баллов – 100.  

В олимпиадные задания отборочного тура включены элементы 
содержания из следующих разделов: 

 • раздел «Металлорежущие станки»; 
 • раздел «Обработка материалов резанием»; 
 • раздел «Режущий инструмент». 
Для конструирования вариантов олимпиадной работы отборочного 

этапа использованы различные способы представления информации в текстах 
заданий (графики, таблицы, схемы и схематические рисунки).  

Первый блок содержит __40________тестовых заданий. 
Второй блок содержит ___45____ тестовых заданий. 

         Третий блок содержит __45_____ тестовых заданий. 
Участник Олимпиады получает индивидуальный вариант олимпиадной 

работы отборочного этапа, состоящий из _50__ тестовых заданий: из первого 
блока 16 заданий, 17 заданий из второго блока и 17 заданий из третьего блока. 

 Каждое задание оценивается в зависимости от уровня сложности и 
правильности полученного результата. Баллы, полученные участником 
Олимпиады за выполненные задания, суммируются. 



3 
 

ПЕРЕЧЕНЬ ЭЛЕМЕНТОВ СОДЕРЖАНИЯ, ВКЛЮЧЕННЫХ В 
ЗАДАНИЯ ОЛИМПИАДЫ ОТБОРОЧНОГО ЭТАПА 2025 /2026 

УЧЕБНОГО ГОДА 
 

РАЗДЕЛ 1. Металлорежущие станки 
 
Пример тестового задания: 

 
1. На универсальных токарных станках не могут выполняться 
          операции 
продольное и поперечное точение 
нарезание резьбы резцом  
отрезка 
фрезерование 
    Ответ: продольное и поперечное точение 
  
2. Наиболее распространенный метод обработки плоских  
поверхностей корпусных деталей – это 
фрезерование 
протягивание 
строгание 
точение 
    Ответ: фрезерование 
 
3. Единая классификация металлорежущих станков производится  
по размерам обрабатываемых на них деталей 
по технологическому принципу обработки 
по типу производства 
по виду инструмента 
     Ответ: по размерам обрабатываемых на них деталей 
 
РАЗДЕЛ 2. Обработка материалов резанием 

Пример тестового задания: 
 

1. Обработка металлов резанием - это процесс получения детали 
требуемой геометрической формы и размеров за счет 

механического срезания технологического припуска в виде стружки 
изменения структуры поверхностного слоя заготовки 
изменения химического состава поверхностного слоя заготовки 
пластической деформации заготовки 
     Ответ: механического срезания технологического припуска в виде 
стружки 
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2. Угол γ – это 
передний угол 
главный задний угол 
угол заострения 
угол резания 
    Ответ: передний угол 
 
3. Инструментальный материал марки ВК6 относится к 
однокарбидным твердым сплавам 
двухкарбидным твердым сплавам 
трехкарбидным твердым сплавам 
 быстрорежущим сталям 
       Ответ: однокарбидным твердым сплавам 
 
РАЗДЕЛ 3. Режущий инструмент. 
Пример тестового задания: 
 
1. Укажите тип токарного резца, который используется при продольном 
точении нежестких деталей с целью снижения радиальной 
составляющей силы резания Py. 
подрезной упорный 
проходной прямой 
проходной отогнутый 
подрезной 
     Ответ: подрезной упорный 
 
2. Передний угол спирального сверла по длине режущего лезвия от центра 
к периферии увеличивается не изменяется уменьшается 
сначала увеличивается, затем уменьшается 
увеличивается 
не изменяется 
уменьшается 
сначала увеличивается, затем уменьшается 
     Ответ: увеличивается 
 
3. Назовите инструмент, который является наиболее точным при 
обработке отверстий 
развертка 
сверло 
зенкер 
прошивка 
     Ответ: развертка 
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